Technisches Datenblatt TDB 000-TDB02 Stand: 01.02.09

Premium Grundierfuller

Nur fr den professionellen Gebrauch voww mza-portal. de

| Kurzbeschreibung / Beschreibung

Hochfiillender, schnelltrocknender Zweikomponenten Grundierfiiller fir die Oldtimer-Reparaturlackierung.

Schleifversion
5 Leifalit Grundierfuller fur Premium-Lacke 83921-00S
1 Leifalit Harter fur Decklack und Grundierfuller 83900-00S
. :I:l 1 Leifalit Verdiinnung, medium 83911-00S
Spritzpistole: Arbeitsdruck:
>] | 1.5-2.0 mm 1.7-2.2 bar am Lufteinlass
HVLP max. 0.6-0.7 bar an der Luftkappe
1-3 x 1 Schicht
5
2 2 2 Zwischen den Schichten: Vor der Trocknung:
T 1 5-10 Minuten bei 20°C 5-10 Minuten bei 20°C
3 Stunden bei 20°C 30 Minuten bei 60°C

Endschliff mit: P500

Uberlackierbar mit allen Leifalit-Decklacken

Geeigneten Atemschutz verwenden
Die MZA GmbH empfiehlt die Verwendung einer Atemschutzmaske mit Frischluftzufuhr

Lesen Sie das gesamte Technische Datenblatt fur ausfuhrliche Produktinformationen
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| Kurzbeschreibung / Beschreibung

Hochfiillender, schnelltrocknender Zweikomponenten Grundierfiller fur die Oldtimerlackierung.

| Geeignete Untergriinde

Bestehende Lackschichten Glasfaserverstarkter Kunststoff (GFK)
Stahl Polyesterspachtel
OEM Lackierungen Polysurfacer

Leifalit Rostschutzgrundierfiiller

Grundierfiiller kann auf Kunststoffteile aufgetragen werden, die vorangehend mit
Kunststoffprimer behandelt wurden.

[ Produkt und Zusitze

Harter

Verdlinnung

Zusitze

Leifalit Harter fiir Decklack und Grundierfiiller 83900-00S

Leifalit Verdinnung, medium

Spot- und Teilereparaturen und gréRere Flachen bei Temperaturen von 20°C his 30°C.

Autocryl Structure Paste (Fine); Additiv zum Erzeugen verschiedener Oberflachenstrukturen

Elast-O-Actif, Zusatz zum Elastifizieren auf Kunststoffteilen.

| Rohstoffbasis

Leifalit Grundierfaller fir Premium-Lacke: Acrylatbindemittel
Leifalit Harter fir Decklack- und Grundierfilller: Polyisocyanatharz
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| Kurzbeschreibung / Beschreibung

Oberflachenreinigung; Entfernen Sie vor dem Schleifen jegliche Oberflachenverunreinigungen unter
Verwendung entsprechender Oberflachenreiniger.

Vorreinigen der Oberfldche mit warmem Wasser und Seifenlauge, ausreichend mit klarem Wasser
splilen.

Schleifen; Endschliff mit P220 - P320

Steife OEM Lackierungen; Endschliff trocken mit P220 - P320

Sikkens Polyesterspachtel und Polysurfacer; Endschiliff trocken mit P180 - P220
Randzonen bei Spot Repair-Arbeiten, Randbereiche bearbeiten mit P400

Oberflachenreinigung; Entfernen Sie vor dem Auftragen von 2K Plastik Primer jegliche
Oberflachenverunreinigung unter Verwendung entsprechender Oberflachenreiniger.
Wo Spachtel zugegen ist, Kontakt mit Wasser vermeiden (z.B. wasserbasierende Reiniger).

Vor Gebrauch rithren

N’ Leifalit Grundierfiller muss vor Gebrauch grindlich aufgeriihrt werden.

Sl

[ Abténbarkeit
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[ Mischung
Schleifversion:
5 Leifalit Grundierfiller fiir Premium-Lacke 83921-00S
1 Leifalit Harter fir Decklack und Grundierfiller  83900-00S
1 Leifalit Verdiinnung, medium 83911-00S

[ Flexible Teile

WirdLeifalit Grundierfiillereinmal bis zum gewiinschten Grad elastifiziert, kann es auf Kunststoffteile
aufgetragen werden. Alle flexiblen Kunststoffteile sollten vorher mit einer geeignete Kunststoffgrundierung
(im Falle von unbeschichtetem Kunststoff) oder Originallack vorgrundiert werden.

[ Viskositat |
Schleifversion
23-24 Sekunden DIN 4 bei 20°C
S
[ Spritzpistole / Arbeitsdruck

}] |

Spritzpistole DiisengréfRe Arbeitsdruck
Schleifversion
FlieBbecher 1.5-2.0 mm 1.7-2.2 bar am Lufteinlass
HVLP max. 0.6-0.7 bar an der Luftkappe

Fiir maximale Fiillkraft weiteste Diisenéffnung verwenden und Arbeitsdruck verringem.

[ Topfzeit

Leifalit Grundierfiller Schleifversion 1-1 ¥2 Stunden bei 20°C

| Verarbeitung

=)

Schleifversion

Eine volle Schicht tiber die gesamte geschliffene Stelle auftragen. AnschlieBend eine zweite und dritte
Schicht innerhalb der vorhergehende Schicht auftragen. Bei der Bearbeitung eines ganzen Teils 2-3
Schichten lber das gesamte Teil auftragen, abhangig von der benétigten Schichtdicke.

Jede Schicht selbststéndig abliiften lassen, bis die Oberfldche komplett matt ist. Dies dient auch zum
Erreichen einer héheren Schichtdicke. Keine luftunterstiitzende Hilfsmittel zur Trocknung verwenden.
Die Abliiftzeit zwischen den Schichten ist von der Raumtemperatur, aufgetragener Schichtdicke und
Luftbewegung abhéngig.

Fiir maximale Fiillkraft weiteste Diisenéffnung verwenden und Verarbeitungsdruck verringem.

[ Schichtdicke

Bei angegebener Verarbeitung:
Schleifversion (3 Schichten); 150-180 pm
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[ Trocknungszeiten Schleifversion |

Leifalit Harter fiir Decklack und Grundierfiiller: 3 Stunden bei 20°C oder 25 Minutetn bei 60C

Die Trocknungszeiten beziehen sich auf die empfohlene Applikation (3 Schichten) und auf
Objekttemperatur.

Vor der Infrarottrocknung eine Abliiftzeit von 5 Minuten gewahren.
Das Teil darf wahrend der Trocknung eine Temperatur von 100°C nicht Uberschreiten.

Endschliff mit P500
o Anfangliche Schleifschritte kénnen mit einer gréberen Kémung durchgefiihrt werden; P360 - P400
o  Zwischen den unterschiedlichen Schleifschritten maximale Schritte von 100er Schleifpapier oder
weniger einhalten.

Endschliff mit P1000
o Anféngliche Schieifschritte kénnen mit einer gréberen Kémung durchgefiihrt werden; P600 - P800
o  Zwischen den unterschiedlichen Schleifschritten maximale Schrifte von 200er Schleifpapier oder
weniger einhalten.

Entfernen Sie vor dem Auftragen des Decklackes jegliche Oberflachenverunreinigung unter Verwendung
entsprechender Oberflachenreiniger.

| Uberlackierbar mit

allen Leifalit Decklacken

| Materialverbrauch

Bei empfohlener Arbeitsweise betragt der theoretische Materialverbrauch:
o+ 5 m?L spritzfertige Mischung

Der praktische Materialverbrauch ist abhdngig von mehreren Faktoren, z.B. Form des Objekts, Struktur der
Oberfldche, Applikationsmethode, Druck und Applikationsumsténde.

| Reinigung der Arbeitsgerite |

Lésemittel oder |6semittelhaltige Guncleaner

[voc

Der EU-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie: 1B.c) im gebrauchsfertigen Zustand betréagt einen
VOC von max. 540 g/L.
Der VOC-Gehalt dieses Produktes in der spritzfertigen Mischung betragt max. 539 g/L.
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Lagerung des Produktes

Die Produktlagerstabilitat ist festgelegt, wenn Produkte ungeéffnet bei 20°C gelagert werden.
Vermeiden Sie zu hohe Temperaturschwankungen.

Kennzeichnung nach GefStoffV. in ihrer jeweils giiltigen Fassung, siehe Angaben auf dem Gebinde-Etikett.

Zur Arbeitssicherheit sind die Informationen der Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie, ,,Verarbeiten von
Beschichtungsstoffen (BGR 500 Teil 2; Kapitel 2.29)" zu beachten.

NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN EINSATZ:

Wichtiger Hinweis: Ez wurde bei den Infammationen in dieserm Datenhblatt nicht beabsichtigt, dass sie in jedem Detail erschopfend sind. Sie heruhen auf dem
gegenmwartigen Stand unseres Wissens und auf den gegenwartig giltigen Gesetzen: Jeder, der das Produkt fir eine andere aulter der im technischen Datenblatt
angegehenen Yensendung einsetzt, ohne vorher eine schriftliche Bestatigung der Eignung des Produktes fir diesen Zweck wan uns erhalten zu haben, handelt auf
eigene Gefahr. Esliegt immer in der Verantwortung des Anwenders, alle notwendigen Matnahmen zu ergreifen, damit die im Bereich des Amwenders glltigen
Gesetze und Verordnungen erflllt werden. War dem Einsatz muss das Materialdatenblatt undioder das technische Datenblatt (je nach Verflgharkeit) fir dieses
Produkt gelesen werden. Jede Empfehlung oder Erklarung, die wan uns Ober das Produkt gemacht wird (in diesem Datenblatt oder anderseitig), wird gemalt
unseres aktuellen Wissensstand gegeben. Cualitat oder Zustand des Untergrundes und weitere Faktoren konnen die Versendung und Applikation des Produkts
heeinflussen. Deshalb Obhemehmen wir keinerlei Haftung Oher die Leistung des Produkts bzw. fur jeden Verlust ader Schaden, der sich aus der Wenwendung des
Produkts ergibt, s sei denn, wir haben ausdricklich unser schriftliche s Einverstandnis gegehben. Alle gelieferten Produkte und erteilten technische Empfehlungen
sind unseren Standardliefer- und Zahlungshedingungen untenwarfen. Fordern Sie eine Kopie dieses Dakuments an und Oberprifen es sorgfaltig. Die in diesem
Datenblatt enthaltenen Informationen sind von Zeit zu Zeit entsprechend weiterer Erfahrung und gemalk unseren Richtlinien Anderung unterwarfen. Es ist Aufgahe
des Benutzers, var derWenwendung des Produktes sicherzustellen, dass er die aktuellste Wersion dieses Datenblatt besitzt.

MZA Meyer-Zweiradtechnik-Ahnatal GmbH
Heckenweg 24

D-34246 Vellmar

Tel.: +49(0)561-98200-0

Internet: www.mza-portal.de

Email: info@mza-vertrieb.de

Bilirozeiten:
Mo —Fr 08:00 —14:00 Uhr
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